CYNKOWANIE OGNIOWE



CYNKOWNIA OGNIOWA

CYNKOWANIE OGNIOWE

GILLMET Sp. z 0.0. - CYNKOWANIE OGNIOWE w najwyzszej jakosci wedtug normy PN-EN ISO 1461

Cynkowanie ogniowe jest najskuteczniejszg metoda zabezpieczania stali przed korozja. Jest to proces, w wyniku kto-
rego na powierzchni wyrobdw stalowych zostaje wytworzona powtoka stopowa cynku, ktora tworzy metaliczna trwata war-
stwe, zaréwno po zewnetrznej jak i wewnetrznej stronie, np. profile zamkniete lub rury. Wytrzymatos¢ korozyjna stali ocyn-
kowanej ogniowo siega kilkudziesieciu lat.

Aby uzyskac¢ powtoke cynkowa o najwyzszej jakosci, nalezy wtasciwie przygotowac konstrukcje stalowa do procesu
cynkowania ogniowego oraz uzy¢ stali o wasciwym sktadzie chemicznym. Proces cynkowania ogniowego przebiega w tem-
peraturze okoto 450°C, tak wiec na elementy stalowe oddziatuje wysoka temperatura. Nalezy réwniez zwrdci¢ uwage na
wiasciwe wykonanie otwordw technologicznych, celem odpowietrzenia konstrukcji w kapieli cynkowej. Wszelkie informacje
dotyczace wiasciwego przygotowania elementow przeznaczonych do cynkowania ogniowego, znajdziecie Parnstwo na naszej
stronie internetowej www.ocynk.pl w zaktadce ,zasady przygotowania konstrukgji”. Wiecej informacji mozna uzyskac od
pracownikow naszego dziatu technicznego, ktérzy chetnie odpowiedza na Panstwa pytania. Rozpoczynajac z nami wspotpra-
ce, dajemy naszym Klientom pewnos¢, ze uzyskana powtoka cynkowa bedzie najwyzszej jakosci.

CO NALEZY ZROBIC, ABY UZYSKAC POWLOKE CYNKOWA O NAJWYZSZE) JAKOSCI:

- Przeslij rysunki konstrukcji do GILLMET zanim wykonasz konstrukcje.

- Zapoznaj sie z zaleceniami GILLMET na stronie internetowe;.

- Jezeli masz watpliwosci jak przygotowac konstrukcje do procesu cynkowania, skontaktuj sie z dziatem technicznym GILLMET.

NAJCZESTSZE BLEDY W WYKONANYCH KONSTRUKCJACH PRZEZNACZONYCH DO CYNKOWANIA OGNIOWEGO:

- Wymiary konstrukcji przekraczajgce wymiary wanny cynkowniczej - skutek: brak mozliwosci ocynkowania wyrobu.

- Niewtasciwe odpowietrzenie konstrukcji - skutek: niedocynkowanie wyrobu, gromadzenie sie zgorzelin cynkowych i cynku
w narozach, zacieki.

- Zastosowanie w wyrobach blach o duzych powierzchniach bez przettoczen - skutek: deformacje termiczne.

- Zastosowanie stali o niewtasciwym sktadzie chemicznym (za wysoki poziom krzemu Sii wegla C) - skutek: wystapienie efek-
tu Sandelina - powtoka staje sie matowo-szara, chropowata i nieréwnomierna z tendencja do odpadania.

- Uzywanie w procesie spawania srodkow antyodpryskowych typu ,silspaw” - skutek: miejscowe niedocynkowania po-
wierzchni.

ZAUFA) NASZEMU DOSWIADCZENIU | BADi Z NAMI W KONTAKCIE - ZAOSZCZEDZISZ CZAS | PIENIADZE!

Posiadamy certyfikat zaktadowej kontroli produkcji (ZKP) zgodnie z DIN EN 1090-1

www.ocynk.pl
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OCYNKOWNIA POLNOC
83-020 Woctawy, ul. Gdanska 16
Rozpoczecie dziatalnosci: 2019 rok

USLUGI:
+ CYNKOWANIE OGNIOWE
- wanna cynkownicza: 13 000 x 1600 x 3 250 mm
- wymiary robocze wanny: 12 800 x 1500 x 3 000 mm
- maksymalna waga elementu: 7500 kg
- CZYSZCZENIE MECHANICZNE PRZEZ SRUTOWANIE
- wymiary komory srutowniczej: 15 000 x 4 500 x 4 500 mm
- maksymalna waga elementu: 7500 kg

POZOSTALE USLUGI:
pasywacja powtoki cynkowej, pakowanie specjalne,
znakowanie wyrobdw, transport, doradztwo techniczne

OCYNKOWNIA STAROGARD GDANSKI
83-200 Starogard Gdanski, ul. Jabtowska 25
Rozpoczecie dziatalnosci: 2008 rok

USLUGI:
+ CYNKOWANIE OGNIOWE
- wanna cynkownicza: 7500 x 1500 x 3100 mm
- wymiary robocze wanny: 7 400 x 1350 x 2 800 mm
- maksymalna waga elementu: 4 000 kg
- CZYSZCZENIE MECHANICZNE PRZEZ SRUTOWANIE
- wymiary komory srutowniczej: 15 000 x 4 000 x 4 000 mm
- maksymalna waga elementu: 4 000 kg
- MALOWANIE MOKRE HYDRODYNAMICZNE
- wymiary hali malarni: 15 000 x 36 000 mm

POZOSTALE USLUGI:
pasywacja powtoki cynkowej, pakowanie specjalne,
znakowanie wyrobdw, transport, doradztwo techniczne
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OCYNKOWNIA POENOC
83-020 Woctawy, ul. Gdanska 16
tel. +48 530 548 530
tel. +48 510 118 905
e-mail: woclawy@ocynk.pl
www.ocynk.pl

OCYNKOWNIA STAROGARD GDANSKI
83-200 Starogard Gdanski, ul. Jabtowska 25
tel. +48 58 561 49 45
tel. +48 660 742 797
e-mail: starogard@ocynk.pl
www.ocynk.pl

WYTWORNIA KONSTRUKCJI STALOWYCH
83-200 Starogard Gdanski — Rokocin, ul. Mtynska 11
tel. +48 660 719 563, +48 509 387 940
e-mail: handlowy@gillmet.com.pl
www.gillmet.com.pl

CENTRUM SERWISOWE STALI
83-200 Starogard Gdanski, ul. Jabtowska 25
tel. +48 668 861631, tel. +48 502 032 223
e-mail: css@gillmet.com.pl
www.profilezimnogiete.pl

Gillmet Sp. z 0.0.
83-200 Starogard Gdanski, ul. Jabtowska 25
tel. +48 58 561 49 45, tel. +48 605 646 566
e-mail: office@gillmet.com.pl

Kapitat zaktadowy 889 000 PLN wptacony w catosci
Sad Rejonowy Gdansk - Potnoc w Gdansku, VII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sagdowego

KRS: 0000233353, NIP: 592-20-84-025, Regon: 220046629

www.gillmet.com.pl



